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Prufungsantrag gam. S 44 PatG ist gestallt 
(§) Fordereinrichtung 

@ Es wird eine Forderainrichtung (10) aus wonigstens einom 
Tragprofil (11) und mehreren voneinander unabh§ngig be- 
weglichen Tragelementen (12) vorgeschlagen, deren Antrieb 
durch ein umlaufandes, kostengQnstiges Zugmhtal (13) 
erfolgt. 

Das Zugmittel (13) besteht aus eineiti flaxiblen Mlttelstrang 
(22), an dem Mitnehmer (20) angeordnet sind. Ein Mitneh- 
mer (20) geht mit jeweils einem Tragelement (12) eine 
einzelne idebare und eine Relativbawegung zwischen dem 
Zugmittel (13) und dam Tragelement (12) ermogiichende 
Fixlerung (21) ebi. Dies eriaubt eine auf engstem Raum und 
In beliebigen Raumrichtungen umlonlc- brw. Mppbare Um- 
laufbewagung der Tregelemante (12). 




Die folgenden Angaben eind dan vom Anineider eingeraiehten Unteriagen entnomman 
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Beschreibung Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- 

schreibung naher eriautert 
Fig. 1 zeigt schematisch einen Abschnitt einer erfin- 
Stand der Tedmik dungsgemSBen FOrdereinrichtung in der Seitenansicht, 

5 in Fig. 2 ist ein Sdmitt durch diese Fordereinrichtung 
Die Erfindung geht von einer Fordereinrichtung ent- entlang der Linie II-II nach Fig. 1 in der Vorderansicht 
sprechend der Gattung des Anspruchs I aiis. dargestellt 

Derartige Forderemrichtungen sind als sogenannte Die Fig. 3 und 4 zeigen zwei AusbDdungsvananten- 
Kettenf6rderer allgemein bekannt Kettenforderer be- derF5rdereinrichtunginderDraufsicht 
sitzen Tragelemente, die zu ihrem Transport niit einer lo 

umlaufenden Fdrderkette verbunden sind. Fdrderketten Beschreibung des Ausftthrungsbeispiels 

haben jedoch den Nachteil, daB sie sich nur m einer 

Raumrichtung umlenken lassen. Femer sind sie relativ Die in den Fig- 1 und 2 dargestellte Fordereinrichtung 
teuer in der HersteDung und verursachen ein hohes Be- 10 besteht aus zwei einander gegenflberliegend ange- 
triebsgerausch. is ordneten Tragschienen 11a, lib, einer Vielzahl von an- 

Aus der DE 34 39 260 C2 ist eine Fdrdereinrichtung getriebenen Tragelementen 12a, b, c und einem den An- 
bekannt, an deren Tragprofilen ein raumlich flexibles trieb der Tragelemente 12a, b, c bDdenden Zugmittel 13. 
Fdrdermittel umlauft Dieses Fordermittel weist eine Die Tragschienen 11a, lib verlaufen parallel zueinander 
Vielzahl von kreuzformigen Stfitzelementen auf, deren und weisen zwischen sich emen von ihren Seitenfiachen 
Schenke! u. a. zur Abstiitzung und zur seitUchen Fiih- 20 begrenzten Spalt 14 auf. Die Tragelemente 12a, b, c 
rung eines vom Fordermittel transportierten Forder- haben jeweils dne Tragplatte 15 auf deren Oberseite 
bandes dienen. Eine Fixierung zwischen dem Fordermit- sich Werkstucke 30 beliebiger Art anordnen lassen. Mit 
tel und demForderband besteht dabeinicht Eine derar- ihren seitlichen Randzonen liegen die Tragelemente 
tige Fdrdereinrichtung eignet sich deshalb fur einen in 12a, b. c auf den beiden Tragschienen 11a, b auf. Der 
horizontaler Ebene verlaufenden Antrieb eines Forder- 25 Antrieb und die Fuhrung der Tragelemente 12a, b, c 
bands. Vertikal-, Kurven- oder Oberkopfbewegungen erfolgt durch jeweils einen an ihrer Unterseite biege- 
lassen sich jedoch nur schwer realisieren. steif angeordneten Ti-agfuB 16. Dieser TragfuB 16 ragt 

Desweiteren ist aus der DE 32 35 224 C2 eine Forder- in den Spalt 14 zwischen den Tragschienen 11a, lib 
einrichtung bekannt. die erne raumliche Umlenkung ih- hmem. Der TragfuB 16 gliedert sich in einen Schaft 17 
rer Tragplatten ermoglicht Hierzu greifen die Tragplat- 30 und eine sich daran anschlieBende Kugelpfanne 18. Die 
ten inemander und sind durch kardanische Gelenke mit- Lange und das AuBenmaB des Schaftes 17 smd auf die 
einander verbundenen. Teile dieser Gelenke wirken da- Dicke der Tragschienen 11a, b bzw. auf die Breite des 
bei direkt mit dem Ritzel eines Antriebsmotors zusam- Spaltes 14 zwischen ihnen abgestimrat Die Kugelpfan- 
men, so daB diese Fordereinrichtung kein separates ne 18 hat in Richtung der Transportbewegung einen 
Zugmittel benotigt Die kardanische Verbindung der 3s Lingsschiitz 19, der sich bis Qber die paraDel zur Trans- 
Tragplatten hat den Nachteil daB die Gelenke relativ portbewegung verlauf ende Symmetrieebene der Kugel- 
aufwendig und teuer sind Der direkte Antrieb der Trag- pfanne 18 hmaus erstreckt Mittels dieser Kugelpfanne 
platten erfordert zudem im Falle eines VerschleiBes de- 18 bildet jedes Tragelement 12a, b, c eine einzige Fixie- 
renkomplettenAustauscLSchlicBlichistdiegegenseiti- rung 21 mit dem Zugmittel 13 aus. Die Fixierung 21 
geBewegungsfreiheit der Tragplatten auf grand des Ge- 40 erlaubt dennoch eine Relativbewegung zwischen dem 
lenks relativ eingeschrankt Dies erlaubt nur Umlaufbe- Tragelement 12a, b, c und dem Zugmittel 13. Das unter- 
wegungen mit relativ groBen KrOmmungsradien. halb der Tragschienen 1 la, b ISngs verlauf ende Zugmit- 

tel 13 hat hierzu kugelformige Mitnehmer 20. Diese be- 
Vorteile der Erfindung stehen aus einem reibungsvermindemden, verschleiBf e- 

45 sten Kunststoff und wirken mit den Kugelpfannen 18 in 

Die erfmdungsgemaBe Fordereinrichtung hat demge- einer Schnappverbindung zusammen. Die Fbdening 21 
genuber den Vortdl, daB ihre Tragelemente in alien laBt sich jederzeit wieder trennen. Die Mitnehmer 20 
Raumrichtungen Schwenk- bzw. Kippbewegungen aus- des Zugmittels 13 sind durch einen flexiblen Mittel- 
fuhren konnen. Diese Bewegungen erfordem nur ge- Strang 22, an den sie konzentrisch angespritzt sind, un- 
ringste Kriimmungsradien, weii die einzehien Tragele- 50 tereinander gekoppelt Der Mittelstrang 22 wird von 
mente unabhangig voneinander am Zugmittel beweg- einem Stahlseil gebildet und ist an seinem Umfang von 
lich und diesbezuglicb in ihren AuBenkonturen opti- einem, vorzugsweise aus einem Gewebematerial beste- 
mierbar sind. henden Mantel 24 umschlossen. 

Der Antrieb der Tragelemente erfolgt durch ein Zug- Nicht dargestellt ist, daB das Zugmittel 13 von einer 
mittel, das mit jedem Tragelement eine einzelne 55 mit emem Antriebsmotor zusammenwirkenden An- 
Schnappverbindung ausbildet Diese stellt erne Fbde- triebsscheibe, an deren Umfang erne umlaufende Nut 
rung zwischen dem Zugmittel und den Tragelementen sowie mehrere der Kugelform der Mitnehmer 20 ent- 
sicher, ohne dabei die Relativbewegung zwischen den sprechende Ausnehmungen angeformt sind, m erne Um- 
Bauteilen einzuschranken. Fur Wartungs- oder Instand- laufbewegung versetzt wird Ober die Fixierung 21 zwi- 
setzungsarbeiten ist die Schnappverbindung jederzeit eo schen dem Zugmittel 13 und den Tragelementen 12a. b, 
wieder losbar. Hierzu ist kein Werkzeug bzw. alienfalls c erfolgt deren Transport Aufgrund der als Schnapp- 
einfaches Werkzeug notwendig. Das Zugmittel ist zu- verbindung ausgebildeten Ffacierung 21 ist dabei eine 
dem relativ preisgiinstig herstellbar und verursacht em raumliche Kippbzw. Schwenkbewegung der Tragele- 
verhaltnismaBig geringes Betriebsgerausch. mente 12a, b, c moglich. Diese raumhchen Bewegungen 

65 konnen mit Hilfe der Ausbildung der Tragplatten 14 auf 
Zeichnung verhaltnismaBig engen Kriimmungsradien ablauf eri. 

Fig. 3 zeigt dazu eine Abwandlung mehrerer ineinan- 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in der dergreifender Tragplatten 15a, b, c in der Draufsicht 
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Die Tragplatten 15a, b, c sind jeweils schuppenfdrmig 
ausgebildet md besitzen an ihrem in Transportnchtung 
R liegenden Anfang einen kreissegmentformigen Fort- 
satz 25 iind an ihrem emgegengesetzt liegenden Ende 
eine korrespondierende Ausnehmung 26. Benachbane 5 
Tragplatten 15a, b, c fugen sich somit bundig aneinander 
und bilden dadurch eine durchgehende Tragplattenfli- 
che aus. Der Fig. 3 ist desweiteren entnehmbar. wie sich 
die einzetoen Tragplatten 15a, b. c in einer Schwenkbe- 
wjegung relativ zueinander bewegen, ohne daU zwischen 10 
iluien ein grdBerer Spalt entsteht Die exemplarisch in 
einer Richxung dargestellte Schwenkbewegungung er- . 
folgt im dargesteUten Fall in der Ebene der Transport- 
nchtung. Die Fixierung 21 wiirde insbesondere auch 
eine aus der Zeichenebene heraus bzw, eine in diese 15 
hinein verlaufende RichtungsSnderung erlauben. 

Eine zweite Abwandlung von Tragplatten 15d, e, f 
zeigt 

Fig. 4. Diese Tragplatten 15d, e, f sind kreisformig 
ausgebildet und beruhren sich nahezu ohne Spalt Die 20 
Kreisform erlaubt bei relativ groBen Tragpiauenflachen 
eine Umlenkung der Tragplatten ISd, e, f urn bis zu 180 
Grad auf geringstem Raum, Der kleinste hierbei mogli- 
che Kriimmungsradius der Umlenkung ist hauptsachiich 
vom Durchmesser der Tragplatten 15d, e, f abhangig. 25 

Selbstverstandlich sind Anderungen oder Weiterbil- 
dungen moglich, ohne vom Gedanken der Erfindung 
abzuweichea 

Diesbeziiglich ist zu erwahnen, daB statt den im Aus- 
fiihrungsbeispiel verwendeten Tragscfaienen 11a, b audi 30 
raumlich ausgebildete Tragprofile, die an wenigstens ei- 
ner ihrer AiSenfianken eine in Langsrichtung verlau- 
fende hinterschnittene Nut mit einer nach auBen rei- 
chenden Offnung aufweisen, einsetzbar sind 

Ebenso vorstellbar ist es, daB die Fordereinrichtung 35 
10 zur FQhrung und AbstQtzung der Tragelemente 12a, 
b, c nur ein einzeines Tragprofil aufweist 

Desweiteren kann die beschriebene Kugelpfanne IS 
am TragfuB 16 beispielsweise eine von wenigstens drei 
bogenformig gekrOmmten Radialstegen gebildete Aus- 40 
bildunghaben. 

PatentansprOche 

1. Fordereinrichtung (10), insbesondere zum Trans- 45 
portieren von Werkstiicken (30) in einer Ferti- 
gungsstraBe, mit wenigstens einem Tragprofil (11), 
entlang dem eine Vielzahl von Tragelementen (12), 
die von wenigstens einem Zugmittel (13) angetrie- 
ben werden und die zu ihrer FQhrung bzw, zu ihrer 50 
AbstQtzung zumindest teilweise auf dem Tragprofil 

(11) aufliegen, eine Umlaufbewegung ausfuhren, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Tragelement 

(12) mit dem Zugmittel (13) fur eine raumlich 
schwenk- bzw. kippbare Umlaufbewegung eine 55 
einzelne Fixierung (21) aufweist 

Z Fordereinrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fbcierungen (21) zwischen 
den Tragelementen (12) und dem Zugmittel (13) 
losbare Schnappverbindungen sind, die von an dem eo 
Zugmittel (13) befestigten Mitnehmem (20) und 
von an den Tragelementen (12) ausgebildeten 
TragfaBen (16), die auf diese Mitnehmer (20) aufge- 
stecict sind. gebiidet werden. 

3. Fordereinrichtung (10) nach Anspruch 2, dadurch 55 
gekennzeichnet, daB das Zugmittel (13) aus einem 
flexiblen Mitteistrang (22) besteht, an dem die Mit- 
nehmer (20) in regelmaBigen Abstanden angeord- 
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net sind. 

4. F6rdereinrichtung (10) nadi einem der Anspril- 
che 2 Oder 3. dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nehmer (20) aus Kunststoff bestehen, kugelfdrmig 
ausgebildet sind imd den Mitteistrang (22) des Zug- 
mittels (13) allseitig umschlieBen. 

5. FSrdereinrichtung (10) nach einem der Anspru- 
che 3 Oder 4, dadurdi gekennzewhnet, daB der Mit- 
teistrang (22) des Zugnuttels (13) von einem Stahl- 
seil gebiidet wird. 

6. Fordereinrichtung (10) nach einem der Anspru- 
che 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Stahl- 
seil des Zugmittels (13) ummantek ist 

7. Fdrdereinrichtung (10) nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Trag- 
elemente (12) aneinandergrenzen und jeweils eine 
schuppenformige Tragplatte (15) aufweisen. 

8. Fdrdereinrichtung (10) nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Trag- 
elemente (12) aneinandergrenzen und eine kreis- 
formige Tragplatte (15) aufweisen. 

9. Fordereinrichtung 10 nach einem der Anspriiche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragele- 
mente (12) als separate und voneinander unabhan- 
gig bewegiiche Bauteile ausgebildet sind. 
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(54) Title: Conveyor 
(57) Summary: 

Proposed is a conveyor apparatus (10) of at (east 
one beam stmcture (11) and several earner 
elements (12), each independent of one another and 
having a common drive element consi^ng of a 
returning traction means (13). 

The said tractibn means (13) consists of a flexible 
centrally locked cabtei onto which grippers (20) are 
placed. One gripper (20) respective^ accompanies 
one carrier element (12), having a single releasabie 
connection (21). which enables a relative movement 
between the tractibn means (13) and the canler 
element (12). This permits a turn-around and 
flexible continuous path of the canrier elements (12) 
in an installation space of the least 
dimensions. 
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DE196 37 624A1 
"Conveyor Apparatus" 

Description 

The invention concerns a conveyor apparatus in accord with the generic concept of claim 1 . 

Such conveyor apparatuses are conventionally known under the conunon term of "chain conveyors". 
Chain conveyors possess carrier elements, which are bound to an endlessly circulating conveyor chain. 
Such conveyor chains, however, have a disadvantage, in that they can only make tiieir turnaround and 
proceed in only one spatial dh-ection. Further these conveyors are relatively ejqjoisive to fibricate and give 
rise to a high noise level during operation. 

DE 34 39 260 C2 discloses a conveyor apparatus, on the carrying structures of which a spatially 
flexible conveyor means circulates. This conveyor means possessesamuitiplicity of cross-shaped support 
elements, the extensions of which serve, among other purposes, for the support and for the lateral guidance 
of a conveyor band which carries materials being transported. The construction thereof is such that a 
secure fixation between tiie carried material and the conveyor band does not exist On this account, such a 
conveyor apparatus is adaptable principally for a conveyor band being driven to run in a horizontal plane. 
With such conveyors, vertical, curving, or overhead movement of transport are diflBcult to design. 

Further, DE 32 35 224 teaches of a conveyor apparatus, which allows a spatial turnaround of its 
carrying plates. In this case, the carrier plates interconnect with one ano&er with universal jointing. Parts 
of these universal joints act together, directly with the power pinion of a drive motor, so that this conveyor 
apparatus requires no separate traction means. The universal binding of the carrier plates has the 
disadvantage, that the linkages are relatively complicated and expensive. The direct drive of the carrier 
plates demands, in a case of wear, a complete replacement Finally a multi-directional freedom of motion 
of the carrier plates, because of the universal jomting is relatively limited. This permits only turnaround 
motions with relatively large radii of curvature. 

Advantages of the Invention 

The invented conveyor apparatus, in contrast to the above, has the advantage, that its carrier 
elements have freedom to move spatially in all directions, which includes pivotal motion and tilting (i.e. 
vertical motion). These motions demand only the minhnum radii of curvature, because the individual 
carrier elements can move independently of one another in reference to the means of traction and for this 
purpose, the said carrier elements can be optimized in their load bearing contours. 

The drive of the carrier elements is done by a traction means, which possesses, for each carrier 
element, a snap-on connection. These provide fixed connections between the traction means and the carrier 
elements, without snnultaneously Ifaniting the relative motion between the components. For maintenance 
and repair work, the said snap connections are releasable at all locations. 
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For this operation no special tooling is required, or, at least only the most simple tools can be used. 
The traction device is easily and economical fabricated and is not a source of any appreciable noise-level. 

The Drawing 

One embodiment of the invention is presented in the drawing and is explained in the following 
description. 

Fig. 1 shows schematically a section of an invented conveyor ^paratus in profile view, 

Fig. 2 shows a transverse section through line I-I of Fig. 1 , and 

Figs 3 and 4 show two embodiment variants of conveyor carrier elements in top view. 

Description of the Embodiment Example 
The conveyor apparatus which is shown in Figs. 1 and 2 consists of two oppositely placed support 
members 11a, lib, a multiplicity of driven carrier elements 12a, 12b, and 12c and a continuous traction 
means 13 which forms the drive for the said carrier elements 12a, 12b and 12c. The support memba^ 11a, 
1 lb run parallel to one another and allow a limited space 14 between their respective bordering sides. The 
carrier elements 12a, 12b, and 12c, possess, respectively, upon the upper side of each, a carrying plate 15, 
upon which workpieces 30 of various kinds can be placed. With their lateral edge zones, the carrier 
elements 12a, 12b, and 12c rest upon the two support members 1 la, 1 lb. The drive and the guidance of the 
carrier elements 12a, 12b, and 12c is effected by means of a rigid foot 16, which is affixed respectively on 
the underside of each of the said carrier elements. This connecting foot extends itself into the said space 14 
between the support members 11a, lib. The connecting foot 16 mwges itself into a shaft 17and connects 
to a ball cup 1 8. The laigth and the outside dunensioning of the shaft 17 are detennined by the thickness of 
the support members 1 la, 1 lb as well as being in accord with the width of the space 14 between these said 
members. The ball cup 18 possesses a slot 19 runnmgm the direction of the transport motio^^ Thisslotl8 
extends itself up to a plane which runs symmetrically parallel to the movement of transport of the ball cup 
18. By means of this ball cup 18, each carrier Oem&it 12a, 12b, and 12c forms a single fixation 21 with the 
continuous traction means 13. The fixation 21 permits, m any case, a relative movement between the 
carrier element 12a, I2b, and 12c and the continuous traction means 13. The said continuous traction 
means 13, which runs longitudinally underneath the support members 1 la, 1 lb is equipped with a 
spherically shaped gripper 20. This said gripper consists of a low Mction, wear-resistant plastic and 
connectively snaps into the ball cup 1 8. The fixation means 21 allows itself to be released at any time. The 
grippers 20 of the traction means 13 are linked together by a flexible, central cord 22, upon which the said 
successive grippers are mutually, concentrically bound by injection molding. The central cord 22 
preferably consists of a steel cable. The outer circumference of the said central cord 22 is enclosed by a 
fabric covering 24. 
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The traction means 13 runs in an endless turnaround path, powered by a (not shown) drive sheave 
which is rotated by a drive motor. The said sheave possesses a circumferential groove, into which groove a 
muWpMty of spherical indentations notching the ball sh^e of the gripper 20 This 
arrangement permits a complete turnaround motion in the path of the traction means 1 3 . The fixation 21 
between the traction means 13 and the carrying element 12a, 12b, and 12c establishes the basis for 
conveying transport The said fixation 21, which is designed as a snap-in connection, makes possible the 
spatial tilting and pivotal movement of the carrying elements. These spatial movements, along with the 
design of the carrying plates 1 5 allow turnarounds about relatively small radii of curvature. 

Fig. 3 shows, in this respect, a modification of a plurality of interlocked, flat carrier plates 15a, 15b, 
15c and 15d in a plan view. These interlocked carrier plates 15a, 15b, 15c and 15d are individually 
designed to be in a somewhat scale shaped in form and possess at then- forward edge, relative to the 
direction of transport R, a circular shaped extension 25 and at their traUing edge a complementary circular 
shaped recess 26. Neighboring carrying plates 15a, 15b, 15c thus connect themselves compactly to one 
another and form thereby a continuous carrying platform. From Fig. 3, may also be inferred, how the 
individual carrying plates 1 5a, 15b, 15c move in relation to one another in a turning situation, and avoid 
the danger that a larger opening can form between them. The turning shown, which is exemplary in being 
of one direction, is carried out in this case in the plane of the transport direction. The fixation 21 would 
especially also permit a change of course directed, so to speak, out of the drawing plane, that is to say also 
into the plane of the drawing. 

In Fig. 4 a second variation of carrying plates 15d, 15e, and 15f shows the plates being circular and 
touching each other practically without an opwiing. The circular form permits, especially m cases of very 
large ar^acarrying plates, a turn of the same up to about 180** in a space saving manner. The smallest 
possible radius of curvature for such a turnaround of a series of carrier plates is dependent upon the 
diameter of the carrier plates 15d, 15e, and 15f . 

Obviously, changes or developments are possible witiiout departing &om the concept of the 
invention. In this inatter, mention should be made, that instead of the siqjport members 1 1 a, 1 1 b, as these 
are shown in the embodiment, it is possible that also spatially designed siqiport members can be installed, 
which, at least have on their outer sides a back-cut groove with a sufficiently sized recess opening to the 
outside. 

Likewise worthy of consideration, is that the conveyor apparatus 10 can possess only one support 
member 1 1 for the guidance and the support of the carrier element 12a, 12b, and 12c. 

Further, it is possible that tiie described ball cup 1 8 at tiie bearing foot 16 can have a design which 
calls for a single construction at least three bowlike curved radial webs. 
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CLAIMS 

Claimed is: 

1 . A conveyor apparatus, especially for tiie transport of woiiq>ieces (30) in a &brication line, with at 
least one longitudinal support member (1 1) along which a plurality of carrier elements (12), which 
are driven by at least one traction means (13) and which, for their guidance, that is to say, for their 
support lie at least partially on the said support member (1 1) and which, in the assembled state, carry 
out an endless turnaround motion, therein characterized, in that each carrier element (12) possesses 
for the said spatial pivotal and tilting turnaround movement a single means of fixation (21) with the 
traction means (13). 

2. A conveyor apparatus, in accord with claim 1, therein characterized, in that the plurality of means of 
fixation (2 1 ) between the carrying element (12) and the traction means (13) are releasable snap-in 
connections which are formed from the grippers (20), which are festened to the traction means (13) 
and from the bearing feet (16) which are constructed on the said carrier elements (12), which are 
attached to the said grippers (20). 

3. A conveyor apparatus in accord with claim 2, therein characterized, in that the traction means (13) 
consists of a flexible, central cord (22) on which the grippers (20) are placed in apportioned 
successicm. 

4. A conveyor apparatus in accord wifli claim 2 or 3, therein characterized, in that the grippers (20) are 
composed of plastic, are designed to be spherical and encapsulate the c^tral cord (22) on all sides. 

5. A conveyor apparatus in accord with one of the claims 3 to 4, therein characterized, in tiiat the 
central cord (22) of the traction means (13) consists of a steel cable. 

6. A conveyor apparatus in accord with one of the claims 3 to 5, therein characterized, in that the said 
steel cable of the traction means (13) is circumferentially encased in a covering. 

7. A conveyor apparatus in accord with one of the claims 1 to 6, therein characterized, in that the 
carrier elements (12) border on one another and respectively exhibit a scale-like carrier plate (15). 

8. A conveyor apparatus in accord with one of the claims 1 to 6, therein characterized, in that the 
carrier elements (12) border on one another and exhibit a circular carrier plate (15). 
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9. A conveyor apparatus in accord with one of the clahns 1 to 8, therein characterized, m that die 
carrier elements (12) are designed to be separate components independent of one mother. 
[To the foregoing are to be found two pages of drawings] 
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